Profi B

ORIGINAL MADE IN ITALY

Navod na obsluhu

Profi EVO — rezacka dlazby pre profesionélne pouiitie
Rezanie tlacenim

Preklad z anglickej verzie origindlneho navodu

1 BAT-TIPAV

MACCHINE PER EDILIZIA | MACHINES FOR BUILDING
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Preklad z originalneho navodu

EC Prehlasenie o zhode

Dole podpisany predstavitel vyrobcu:

BATTIPAV S.R.L.
Z.1.2 Via Cavatorta 6/1 - 48033 Cotignola (RA) ITALY
Tel 0545 40696 - info@battipav.com - www.battipav.com

prehlasuje na svoju vlastnl zodpovednost, Ze produkt: rezacka dlazby pre rezanie keramickych a
porcelanovych dlazdic

Model:

Mod. PROFI EVO 45, Mod. PROFI EVO 63, Mod. PROFI EVO 88,
Mod. PROFI EVO 103, Mod. PROFI EVO 133, Mod. PROFI EVO 163

je v stlade s ustanoveniami nasledovnych eurdépskych smernic: ES 2001/95 a noriem a/alebo
technickych Specifikacii uvedenych v

D.LGS N°. 81 9/4/2008 Art. 70

Generalny riaditel

Claudio Tondini
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TECHNICKE DATA: A%'NE

Prislusenstvo: wolfram-karbidové koliesko (ref. 2009)

Rezacky sU uréené na pouZitie: KERAMIKA, ,RAZ VYPALENE“ / PALENE OBKLADACKY, PORCELANOVA
KAMENINA.

POUZITIE:

UPOZORNENIE A\

Kazdy stroj je starostlivo skontrolovany a podlieha dokladnej kontrole este predtym, ako opusti
vyrobny zavod.

BATTIPAV S.R.L. neustale vyvija a zlepSuje svoje produkty/zariadenia a vyhradzuje si pravo vykonat
akukolvek zmenu bez predchadzajiiceho upozornenia. Vysledkom je, Ze informacie a ilustracie
v tomto manuali/priru¢ke sa mézu lidit/mozu byt odlisné od dodaného zariadenia/stroja.

Rezacka dlazdic PROFI EVO je technologicky pokrocilé, vysoko vykonné zariadenie, ktoré je vhodné
na rezanie keramiky, palenych dlazdic a kameniny.

PREDBEZNE OPATRENIA:

e Vyrobca nenesie zZiadnu zodpovednost pokial je rezacka dlazby PROFI EVO pouZita sinymi
nastrojmi, ako je uvedené v odseku ,,ODPORUCANE POUZITIE”.

MONTAZ:
Sprevadzkovanie rezacky PROFI EVO:

PROFI EVO je z vyroby skompletizovana a pripravena na poutzitie pre pravakov. (,pravo-
rukych” operatorov).

n Nastavte pravitko a zaistite ho pomocou upevnovacej skrutky. (obr. 1)
Lavaci (“l'avo-ruky pouzivatelia)

E Pomocou 5mm imbusového klti¢a odmontujte doraz pre ,0°” rez a premiestnite/umiestnite ho
na opacnu stranu drziaka pravitka (obr. 2)

B Umiestnite pravitko a zaistite/utiahnite ho pomocou skrutky.

PREPRAVA

Rezacku dlazby PROFI je mozné lahko prepravovat.

n - demontuje pravitko
- otocte pravitko licom dole a poloZte ho na kraj rezacky, ako je to zobrazené na obr. 4

n - pomocou rovnakej upevriovacej skrutky uchytte pravitko k rezacke (obr. 4)



NER-
REZANIE
UPOZORNENIE A\

a) Zodvihnite ,0°“ doraz a nastavte pravitko na,0°“ rez (obr. 5)

b) Umiestnite dlazdicu/obkladacku na pracovni plochu rezacky, tak aby ste odrezali
pozadovanu Cast. Pre vidsiu presnost rezania pouzitie doraz, ktory je inStalovany na
pravitku.

c) Zdvihnite ldmaciu nohu

d) Rez vykonajte po glazovanej strane obkladacky. Po celej dizke rezu vyvyjajte rovnomerny
tlak na reznud paku (rucku).

e) Lamaciu nohu presunite do bodu zlomu, nasledne postupne jemnym zvySovanim tlaku az
dovtedy, kym sa dlazdica nezlomi.

O O8 g o

DIAGONALNE REZY

m e Uvolnite skrutku, ktorou je pripevnené pravitko

e Otocte pravitko do polohy 45° tak, ako je uvedené na obrazku 8

e Na pracovnu plochu rezacky umiestnite dlazdicu/obkladacku a pri rezani postupujte
tak, ako je uvedené v odstavci “REZANIE”

upozornenie )

Rézne velké diagonélne rezy mézu byt vykonané pomocou doraz na pravitku.

UPOZORNENIE £\

m Na pravitku sa nachadza Specialne pravitko (rozdelené cm), ktoré slizi na priame odcitanie
vzdialenosti pri reze pod 45° uhlom.

m Pri rezani velkoformatovych dlazdic/obkladaciek (pre dosiahnutie lepsiej stability) pouzite
bo¢né prediZenia/rozsirenia/”kridelka”.

BEZNA UDRZBA
VYMENA REZNEHO KOLIESKA

m e Pomocou 3 mm imbusového kltic¢a uvolnite zaistovaciu maticu na reznom koliesku



Ee

m e (Qdstrante opotrebované rezné koliesko a nahradte ho novym. Povrch odistite od
zvyskov/necistot. Pre ,hladsi/plynuly chod” rezného kolieska sa odporica povrch
zaistovacej skrutky namazat litiovym mazivom.

e Znovu namontujte skrutku a poistni maticu.

Vidy pouzite original BATTIPAV nahradné diely — rezné koliesko obj. ¢. 2009.

urozornene )

m e Nastavte rezné koliesko dotiahnutim skrutky pomocou 3mm 6 — hranného
imbusového kltca, az kym neodstranite bocnu volu, bez jeho zablokovania

NASTAVENIE REZNEHO/LAMACIEHO ,,VOZiKA“

e Odstrante vsetky zvysky z vodiacej listy rezného/lamacieho ,vozika“ (bez mazania).

m e na ostranenie bocnej vble ldmacieho vozika pouZite 4 mm imbusovy kluc (obr.14)

UPOZORNENIE 0

Nadmerné dotiahnutie spdsobi, Ze sa rezny/lamaci “vozik” bude zle kizat.

CISTENIE

Vodiacu listu udrzujte Cist pomocou univerzdlneho maziva.

LIKVIDACIA

V pripade zosrotovania celej rezacky (alebo jej Casti), pri likvidacii postupujte v sulade s platnymi
legislativnymi predpismi/normami/pravidlami.

Pracovny stol

Hlinik AL
Ocel AC
Polyamid PA

Vodiaca lista

Ocel AC

Lamaci vozik

Hlinik AL

Polyamid PA
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RIESENIE PROBLEMOV

Toto zariadenie méZe opravovat iba $koleny personal.

Opravy musia byt vykonavané iba $kolenym personalom, pouZitim originalnych nahradnych dielov,
inak méZete znaéne ohrozit uZivatela rezacky.

Poruchy nesuvisiace s vyrobnymi chybami v éase nakupu su vynaté zo zaruky uplatfiovanej na
vyrobok. Vyluky zahfiaju:

- Opotrebovanie materialu (zohl'adriujuce priemernu Zivotnost vyrobku)

- NedodrZanie odporucani uvedenych v tejto prirucke.

- Udrzba a manipulacia neopravnenym personalom.

- Poutzitie neorigindlnych nahradnych dielov.

PROBLEM PRICINA RIESENIE
Na nosniku ostali necistoty Odstrannte nedistoty
Rezny vozik sa tazko posuva Loziskd na reznom voziku su | Kontaktujte  predajcu  pre
poskodené vymenu loZisk
. . Loziskd iku su | Kontaktujt daj
Vozik sa pohybuje trhane OZVIS a n;? reznom voziku su ?n aktuj vel predajcu  pre
poskodené vymenu loZisk

Rezné koliesko je potrebované | Vymerite rezné koliesko
Rezné koliesko nereie spravne | Srkutka, ktorou je pripevnené | Skontrolujte, ¢&i je rezné
rezné koliesko je uvolnena koliesko spravne nastavené




